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Internationaler Tag des Lichts 
BMK Wien, 16.5.2022

© LFT, FAU Erlangen-Nürnberg
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Licht in der Antike

Archimedes‘
Todesstrahl

Kupferstich auf dem Titelblatt der lateinischen 
Ausgabe des Opticae Thesaurus
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Kochen mit Licht

Solarkocher

Heliostat-
Solarkraftwerk

Quelle: https://ths.rwth-aachen.de/teaching/ss19/lab-drone/

Quelle:http://www.sun-and-
ice.de/pages/aktuell/funktio

nsweise-solarkocher.html
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Vergleich Laser - Glühbirne
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Automobile Laseranwendungen(Auswahl)

Fertigung: Laser-Schweißen, -Schneiden, -Bohren, -Härten, -Beschriften, 
-Strukturieren, -Umformen ...

Betrieb: Scheinwerfer (Laser-Headlights), Sensorik (LIDAR, ...), ....

Belüftungsbohrungen 
für Ledersitze 

Tag-Nacht Design
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Laser für die Elektromobilität
Schweißen von Kupfer mit grünem Laser

Schweißen von Batteriekontakten

Schweißungen 
am Elektromotor
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Multiphysikalische Prozesssimulationen

Partner:

Längsschnitt

Prozessvisualisierung
Prozessverständnis
Prozessauslegung
Prozessoptimierung

Laserstrahlschweißen 
von Aluminum
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Lasergestützte additive Fertigung
Erste kosteneffiziente Serienproduktion mit SLM (BMW i8, 2017)

R. Poprawe, ILT, Aachen
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Lasergestützte additive Fertigung

Lasergedruckter Zahnersatz

Vision: lasergedruckte, 
funktionale Implantate © 2019 Dvir et al./ Advanced Science/ Wiley

Stampfl/Ovsianikov
TU Wien
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Oberflächenstrukturierung mit UKP-Lasern

1s ► 7,5 x um die Erde 230 fs ► ⌀ eines Haars

Wie lang ist ein 
ultrakurzer Puls?

Wie kurz ist ein 
ultrakurzer Puls?
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Oberflächenstrukturierung mit UKP-Lasern

Kumar, D.; Liedl, G.; Otto, A.; Artner, W. Insights into the Correlation between Residual Stresses, Phase Transformation, and 
Wettability of Femtosecond Laser-Irradiated Ductile Iron. Nanomaterials 2022, 12, 1271. https://doi.org/10.3390/nano12081271
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Oberflächenstrukturierung mit UKP-Lasern
Projektpartner: Energiewerkstatt
Projektträger: Klima- und Energiefonds via FFG

Pretul / Steiermark

-
-

Anti-Icing durch Ultrakurzpuls-Laserstrukturierung
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Oberflächenstrukturierung mit UKP-Lasern

© Kilfrost

© Fraunhofer IWS Dresden

De- und Anti-Icing in der Luftfahrt
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ALPIN – Austrian Laser Production Innovation Network
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„The best is yet to come“

Gérard Albert Mourou
Physik-Nobelpreis 2018

- UKP-Laser -

Laserinduzierte Kernfusion:
Die Lösung aller Energieprobleme?

© 2021 Marvel Fusion GmbH


